'/ Agustinos EDUCACION PRIMARIA Q  C/Albacete, 546007 VALENCIA

COLEGIO STO. TOMAS L 963411999
DE VILLANUEVA E.S.0.Y BACHILLERATO CONCERTADOS € www.agustinosvalencia.com
N Valencia colegio@agustinosvalencia.com

OFERTA ASIGNATURAS 4° E.S.O. - PROGRAMA DE DIVERSIFICACION CURRICULAR (PDC2)
(CURSO ESCOLAR 2026/2027):

Lengua castellanay literatura

Ambito socio lingiiistico (9 h/s) Valenciano: lenguay literatura
Geografia e historia
Matematicas
Ambito cientifico matematico (9 h/s) Biologia y geologia

Fisica y quimica
Tecnologia y digitalizacion
Ambito practico (4 h/s) Educacioén plastica y audiovisual

Lengua extranjera: Inglés* (3h/s)
Educacioén Fisica* (2h/s)
Religion* (1h/s)
Educacion en valores* (1 h/s)
Tutoria (1h/s)

ASIGNATURAS OPTATIVAS 4° de E.S.O. (2 h/s). Se cursard una unica optativa.
Inglés oral (2h/s)
Filosofia (2h/s)
Taller de refuerzo (Castellano y Valenciano)** (2h/s)
Proyectos interdisciplinarios (2h/s)

**El Taller de Refuerzo esta disefiado para el alumnado que necesita mejorar en las competencias de Lengua Castellana y Valenciano.
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